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HMKI4D LC EEN

EKSKAVATOR SERISI

Agir Hizmet Tipi

HIDROMEK miihendisleri tarafindan calisma kosullarnin ve operatér isteklerinin £
titizlikle dikkate alinmasiyla tasarlanan HMK 140LC, uzun calismalar sonucunda
kullamalanin tiim beklentilerine cevap verebilen bir paletli ekskavator olarak piyasaya
sunulmugtur. Bom, arm, kepce, yiiriyiis takimlar, alt ve st sasi olmak izere tiim
konstriiksiyon agir hizmet tipi olarak tasarlanip iretilmistir. Bu sayede en zorlu ig
kosullarinda dahi HMK 140LC sorunsuz ve siirekli calisma imkani saglayarak kullanicisina
maksimum verimlilik sunar. HMK 140LC'nin tasarim asamasinda gosterilen bu titizlik
ile modern iiretim teknolojileri birlesince; yiiksek performansli, uzun omiirld, kullanimi
rahat, saglam, dengeli, diisik bakim ve isletme maliyetli bir iiriin ortaya ¢ikmustir.




KABIN

HMK 140LC ekskavator kabini, en agir sartlarda dahi operatdriin konforlu bir ortamda calisabilmesi icin
ozenle tasarlanmistir.

Kabin, operatériin rahat bir sekilde inip binmesine imkan verecek genislikte bir kapiya sahiptir.
Agllabilen 6n camlar operatére milkemmel bir goriis agisi saglayacak sekilde tasarlanmistir. On
cam, tavana dogru kaydinlarak agilabildigi gibi, istege bagh olarak on ve alt cam sokiilerek operator
koltugunun arkasinda muhafaza edilebilir.

Calisma konforunu arttiran diger bir 6zellik ise, ergonomik hava siispansiyonlu operator koltugu ve 6n
konsoldur. Operatdriin uzun saatler boyunca yiiksek performansta, yorulmadan ve konforlu bir sekilde
calisabilmesi icin tasarlanan, 9 degisik pozisyonda ayarlanabilen koltuk, standart donanim olarak
sunulmaktadir. Ayrica joystick konsolu ve koltugun birbirinden bagimsiz olarak hareket edebilmesi,
operatoriin viicut yapisina gore en uygun pozisyonda ¢alisabilmesini saglar.

Operatoriin giivenligi icin koltukta emniyet kemeri bulunmaktadir. Makinenin calisma kosulu ve
lizerindeki atasman ne olursa olsun 6 adet silikon viskoz takozu sayesinde giiriilt, sok ve titresimler
soniimlenerek kabine iletilmeleri engellenir.

Kabin icerisindeki yiiksek kapasiteli klima sayesinde en sert hava kosullarinda bile operatore istedigi
sicaklikta calisma ortami saglanmaktadir.
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EKSKAVATOR SERISI

MOTOR

“Sira dist bir motor”

Dizel Motor
Maks. Giig (SAE J1995) : 98 HP (73 kW) @2000 rpm
Maks. Tork :385Nm @1600 rpm

Sira disi bir motor...

HMK 140LC modelinde kullanilan Isuzu motor 6zellikle ekskavator uygulamalan
icin gelistirilmistir. 4 silindirli, 4 zamanli, su sogutmali, turbosarjli ve intercooler
ozelliklere sahip olan Isuzu motor, Avrupa birligi emisyon kontrol yonetmeliklerine
uyumludur. Biitiin diinyada her calisma altinda yiiksek performansi, uzun dmrii ve
giivenilirligi ispatlanmigtir.

Diisiik yakit sarfiyati...
Direkt yakit enjeksiyonu ve intercooler ozelligi yakit ekonomisi saglamakla birlikte,
daha verimli yanma saglayarak motorun giic ve tork Giretimini arttirir.

Standarttan fazlasi...

HIDROMEK her zaman bir is makinesinden beklenenden fazlasini sunmaktadir.

HMK 140LC modelinde sunulan standart ozellikler:

« Motorun, soguk havalarda kolay calistirilabilmesi icin hava dn i1sitma fonksiyonu

« 2 Mikrona kadar hassas filtreleme yapabilen, mazotta birikebilecek suyu ayirma
ozelligine sahip, yakit kirliliginden dolay olusabilecek ariza riskini minimize eden
3 filtreli yakit filtrasyon sistemi,

« Cevreye ve operatore rahatsizlik vermeyen diisiik egzoz gaz emisyonu ve
giiriilti seviyesi



ALT SASi & YURUYUS TAKIMLARI

Dayanikhik

Alt sasi lizerinde yiiriiyis makaralarinin baglandigi besgen baglantilar,
sasinin mukavemetini dolayisiyla émriinii uzatir. HIDROMEKin modern iiretim
tesislerinde yiiksek teknolojiyle iiretilen agir hizmet tipi konstriiksiyon, fabrika
biinyesinde hassas kalite kontrol asamalarindan gegmektedir.

Uzun paletler, makineye calisabilecedi dayanikli ve genis bir platform saglayarak
dengesini maksimize eder. Her bir tarafta bulunan makara muhafazasi, palet
zincirlerini dogru istikamette tutarak zincirlerin ve yiiriiyis makaralarinin
aginmasinin oniine geger.

‘X’ seklindeki kutu tip alt sasi, maruz kaldigi gerilimleri homojen sekilde dagittigi
icin egilme kuvvetlerine ve vibrasyon gerilimlerine karsi miikemmel dayanikliliga
sahiptir.

Tagtyic makara her tiirlii zeminde calismaya uygun yapidadir. Yiiriiyiis makarasi
ve istikamet tekerlerinin sizdirmazligi “life-time” kegelerle saglanmig ve bakim
gerektirmeyen yapilari ile en agir islere uygun hale getirilmistir.
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Greslenerek sizdirmazligi saglanmis olan palet pim ve burclari, zincir sesini
azaltirken palet omriinii uzatir.

U¢ tirnakl palet baklalan, iizerlerindeki deliklerle kendi kendilerini temizleme
ozelligine sahiptirler.

istege bagli olarak sunulan dozer bicagi ile daha dengeli calisma imkani ve daha
yiiksek kaldirma kapasitesi saglanir.
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HMKI4D LC GEN

EKSKAVATOR SERISi

TEKNiK OZELLIKLER

Opera Kontrol Sistemi

Yiiksek verimlilik

Miikemmel kontrol

Yakit ekonomisi

Uzun komponent 6mri

Diisiik giiriiltii seviyesi ve egzoz gaz emisyonu
Operatdr konforu

Uyari ve koruma (emniyet) ozellikleri

Aniza / hata belirtme 6zelligi

Yardima fonksiyonlar

Calisma ve Gii¢ Modlari

4 adet giicmodu ve 3 adet calisma modu, dizel motor ve hidrolik pompa arasindaki
eslesmeyi miikemmel sekilde saglayarak yapilan isin gereklerine en uygun yiiksek
performansli ve ekonomik calisma kosulunu sunmaktadir. Mod se¢imleri OPERA
Kontrol Unitesi iizerinden kolaylikla yapilabilir.

MOD SECIMLERI
A - Giig Mod Segimi

GUC mopu
F (Hassas Mod)

Hassas haraket gerektiren hafif calismalar icindir

E (Ekonomik Mod)  [Diisiik yakit tiiketimi istenen calismalar icindir

P (Gii¢ modu) Genel kazi ve yiikleme calismalart icindir

HP (Yiiksek Giic Modu) |Yiiksek hiz ve giic gerektiren agir isler igindir. Uretkenlik
oncelidi olan isler icin uygundur.

B - Calisma Mod Secimi

CALISMA MODU

D (Kazi Modu) Normal kazi calismalari icin tasarlanmistir.

B( Kinca Modu) Kirnai calismalar icin tasarlanmistir

T (Hassas Kazi Modu) [Kule doniis 6nceligi istenen hassas calismalari icin
tasarlanmistir.

UYARI ve KORUMA OZELLIKLERI

Siirekli izleme:

Opera Kontrol Sistemi, siirekli olarak makinenin en Gnemli parametrelerini izler
ve bir anormallik olmasi durumunda operatdrii hemen uyarir. Bu uyan 3 sekilde
yapilir:

+ Sesli Uyan
« Uyari Lambalan
« Gostergeler

Asirt Isinma Onleme Fonksiyonu:

Motor suyunun ve hidrolik yag sicakhiginin belli bir sicakligi asmasi durumunda
elektronik kontrol sistemi pompa debisini ve motor devrini azaltip sistem
sicakligini diigiirerek kesintisiz bir calisma imkani saglar.

Otomatik On Istma Fonksiyonu:

Otomatik on 1sitma; soguk havalarda dizel motorun emis havasi sicakligini,
sogutma suyu sicakhgini ve hidrolik yag sicakligini 6lcerek makinenin optimum
calisma sicakligina ulasmasini saglar. Makine kontrol tinitesi; motor sogutma suyu
sicakligr 30°C’ den diisiikse yada hidrolik yag sicakligi 0°C’ den diisiikse, motor
devrini rolantiden 1200 rpm'’e ¢ikanir ve bu devirde 1sinana kadar bekler. Boylece
motor basta olmak iizere ana komponentlerin erken aginmasinin dniine gegilmis
olur. Fakat acil bir durum varsa ve makinenin hemen hizli haraket ettirilmesi
gerekiyorsa, bu fonksiyon gosterge paneli iizerindeki diigmeye basilarak iptal
edilebilir.

Otomatik Aniza indikasyonu:
Makine herhangi bir anza verdigi zaman, bu anzayi belirten kod gdsterge
panelinde uyari amacli olarak belirir.

Anza Mesajlari Hafizast:
Opera Kontrol Sistemi, makinede olusmus arizalari hafizasinda tutma dzelligine
sahiptir.

Yakit Filtresi Sensorii:
Yakat filtresinin kirliligini operatére goriintiilii ve sesli olarak haber verir.

Manuel Mod Segimi:

Makinenin kontrol sisteminde bir ariza olmasi durumunda, sigorta kutusunun
yakinina yerlestirilmis olan bir diigme vasitasiyla makine manuel moda alinarak
calistinlmaya devam edilebilir. Hidrolik pompa debisi sabitlenir ve motor devride
900 rpm ile maksimum devir arasinda manuel olarak ayarlanabilir.

Komponent Bilgileri ve Ana Ayar Degerleri:

Makine iizerindeki komponentlerin bilgileri kontrol iinitesine yiiklenerek gerekli
durumlarda tekrar cagnlabilir. Anza aranirken gerekli bilgileri kontrol iinitesi
vasitasiyla gosterge paneli iizerinden okuyabilme imkani mevcuttur.

Program Yiikleme ve Modifikasyon:

Makinenin kontrol iinitesi Gizerinde bilgisayar baglanti ve girisleri mevcuttur.
Bu girigler vasitasiyla makineye parametreleri ayni veya farkli olan programlar
yiiklemek mimkiindiir.

YARDIMCI OZELLIKLER

Otomatik Gii¢ Arttirma Ozelligi:

Normal calisma sartlaninin iizerinde bir gii¢ gerektiginde elektronik kontrol sistemi
otomatik olarak sistem basincini yiikselterek yiiksek performansta calisma imkani
verir.

Otomatik Powershift:
Kazi ve yiiriiyis sirasinda fazla gii¢ gerektiren durumlarda motor debisi ve pompa
debisi ayarlanan degerlerin {izerine belirli limitler ierisinde gerekli gii¢ saglanur.

Otomatik Rolanti Fonksiyonu:

Levyeler orta konumda iken, levyelerde herhangi bir hareket olmamasi halinde
elektronik kontrol sistemi motor devrini 1200 rpm’ e daha sonra da rélantiye
indirerek gereksiz yakit sarfiyatini onler. Operatoriin belirleyebilecegi zaman
dilimlerinde de otomatik rdlanti fonksiyonu devreye girebilmektedir. Operator
levyeye dokunur dokunmaz motor devri ve pompa debisi ilk secilen degere tekrar
doner. Bu ozellik, operator tarafindan istenirse iptal edilebilir.

Durum Bilgisi:

Makinenin anlik, saatlik ve toplam yakit tiiketim bilgisi goriintiilenebilmektedir.
Ayrica akii voltaji, motor yiikii, pompa basinglari, sogutma suyu sicaklidi, hidrolik
yag sicakhign gibi bir cok parametre goriintiilenebilmektedir.

Bakim Bilgisi:

Periyodik bakim zamanlarini otomatik olarak operatdre bildiren uyari sistemi
mevcuttur. Ayrica kumanda panelinden makine bakimi ile ilgili parametrelere
ulagilabilir.

(Calisma Saatleri:
Makinenin detayli calisma saatleri hafizada tutulmaktadir. Calisma saati yiiriiyiis
saati, atasman saati, kinci saati. . .. v.b.

Hirsizlik Onleme Sistemi:
Her bir operatdre tanimlanmig zel sifreler ile istenmeyen durumlarin oniine
gecilmesi amaglanmistir.

Yakit Tiiketimi:
Yakit tiiketimi gercek zamanl olarak kumanda panelinden takip edilebilir ve
istatistiksel bilgiler alinabilir.

Lisan Secimi:
Kumanda panelinde ¢oklu dil secenegi mevcuttur.



EKSKAVATOR

Menu
Navigasyon

GEN serisi ekskavatdrlerin tasariminda, operatdriin kendisini ofisindeki gibi konforlu ve rahat hissetmesi, makineyi kolaylikla kullanabilmesi
amaclanmustir.

Aydinlatma Motor Devir Ayari
Kontrolleri

Bu amag dogrultusunda yeni GEN serisi ekskavatérler, sinifindailk kez sunulan Opera (HIDROMEK Operatér Ara Yiizii) ile donatilmistir.
Opera, kullanim esnasinda ihtiya duyulan bircok fonksiyonu bir arada toplayan ve GEN serisi ekskavatdrler icin ozel olarak gelistirilmis bir
kullaniai arayiiziidiir. Kolay okunabilen renkIi TFT bilgi ekrani, ergonomik olarak operatdriin kolay ulasabilecedi bir noktaya konumlandinlmig

operator konsolu ve elektronik kontrol iiniteleri Opera'yi olusturan baglica komponentlerdir.

(alisma Modlart
Ses Ayari

Silecek
Kontrolleri

Sag joystick konsolu iizerine konumlandinimig Opera kontrol paneli ile operatdr makineyi tek tus ile calistinp durdurabilir veya motorun
devir hizini (rpm) ayarlayabilir. USB ve AUX girislerine sahip miizik sistemi bu panel iizerinden kontrol edilebilmektedir. Panel iizerindeki LCD Monitor
navigator diigmesi kullanilarak meniiler arasinda gegis yapilabilir ve makine calisma modlari ayarlanabilir. Ayrica yine bu panel iizerinden
makine aydinlatmalari ve silecekler kumanda edilebilir. Bu dzellikler ayrica geri goriis kamerasi ekrani olarak da kullanilabilen renkli TFT
ekrandan takip edilebilmektedir. Sinifinda ilk defa HIDROMEK GEN Serisi'de sunulan Opera Kontrol Sistemi sayesinde tiim bu fonksiyonlarin
tek noktadan kontrolii miimkiin olmustur

Motor Start/Stop
Miizik Kontrolleri

Aydinlatma
Kontrolleri

Opera ile kontrol edilebilen fonksiyonlar;
Motor devir ayari
Bilgi ekrani menii ayarlan
Calisma modu se¢imi
Aydinlatma ve Silecek Fonksiyonlari
Miizik Sistemi kontrolii
Bekleme zamanlaninda yakit ekonomisi icin motor start-stop kontrolii
istege bagl sunulan, yiiriiyiis esnasinda otomatik devreye alinabilen geri goriis ve arm kamerast kontrolii
Ortalama ve anlik yakit tiiketim bilgileri
Atmosfer basina, turbosarj basinc, yakit basina gibi durum bilgileri
Anza kayrtlari
Kullanic, calisma atasman ve yiiriiyiis saatleri
Bakim zamanlan

Kontrol Paneli

Aniza kodlar

Elektronik Kontrol
Unitesi
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HIiDROLIK SISTEM

Ozellikler:

« Kolay kontrol edilebilme dzelligi

+ Yiksek verimlilik

- Ihtiyag aninda gereken debinin iiretilmesi
(Negatif kontrol)

«  Artan yiike bagli olarak giic iiretiminin siirekli kontrol edilmesi

«lIslevsel giic modlari sayesinde her tiirlii calisma kosullarinda
maksimum performans

« Atasman hareketlerinde oncelik imkani

+ Debinin ana kontrol valfi icinde yeniden iiretilmesi

Ana Hidrolik Pompa

Diinyanin dnde gelen hidrolik pompa iireticilerinden KAWASAKImin 2 adet
degisken deplasmanli eksenel pistonlu hidrolik pompasi kullanilarak makine
performansi ve pompa émrii maksimize edilmistir. Negatif kontrol 6zelligi
sayesinde pompa, istenildigi an istenildigi miktarda debi iiretebilme kabiliyetine
sahiptir. Artan yiike bagli olarak pompanin ihtiyaci olan giicle, dizel motorun
tirettigi giic en dogru sekilde eglenerek motorun bayiimasinin dniine gegilir. Giig
modu modiilasyonu ile calisma kosullar da g6z dniine alinarak en uygun motor
devri ve pompa debisi eslemesi yapilir.

Bu sayede:

+ Yiiksek verimlilik
« Yiksek kalite
+ Uzun ve problemsiz kullanim dmrii saglanir.

Ana Kontrol Valfi

Her kombine harekette hassas ve sarsintisiz kullanim imkani saglar. Arm, bom
ve doniis hareketlerindeki oncelik tamamen kontrol valfi tarafindan otomatik
olarak saglanarak operatdriin dikkatini biitiiniiyle yaptidi ise vermesi saglanir ve
verimliligi en ist diizeyde tutulur

Rejenerasyon ozelligine sahip valfler, bom ve arm

hareketlerindeki kavitasyonu dnleyerek hem hidrolik sistemin omriinii uzatr,
hem de makinenin hizini arttirr.

Standart olarak sunulan bom ve arm yiik tutma valfleri, spul ve gévde arasindaki
ic kaagr dengelediginden atasman kagirma probleminin dniine gegilmis olur.
ki kademeli ana relief valfi, ihtiyac hissedildiginde gii¢ aktarma imkani saglar.

Ana kontrol valfinin icerisinde diiz yiiriime valfi mevcuttur. Ana valf blogunun
ozellikli yapisi sayesinde her iki pompanin irettigi yagi, valf grubu icerisinde
birlestirmek miimkiindiir. Harici bir boru veya hortuma bu i icin ihtiyac yoktur.
Kirici veya baska herhangi bir atasman icin yedek valf dilimi mevcuttur.

Yiiriiyiis Hidromotoru ve Dili Kutusu

iki hizlh eksenel pistonlu tip olup, yol sartlarina bagl olarak degisen yiike gére
otomatik hiz degisimine imkan verir. Sarsintisiz kalkis ve durusu saglamak icin
yliriiyiis valflerinde hareketi yumusatma 6zelligi vardir. Yiiriiyiis motoru yagh tip
park fren balata sistemi ile donatilmistir ve sistemde kullanilan disli kutusu agir
hizmet tipidir.

Kule Doniis Hidromotor ve Disli Kutusu

Eksenel pistonlu, yiiksek torklu hidromotor ve agir hizmet tipi disli kutusu
kullaniimaktadir. Doniis hareketlerinin sarsintisiz ve yumusak bir sekilde baglayip
durmasi icin dzel olarak dizayn edilmis, sok absorbe edici valfler hidromotor
icerisinde mevcuttur. Doniisiin frenlenmesi yay ile tahrik edilen yaglh tip park
fren sistemi ile saglanmaktadir.

Diger Ozellikler

Dizel motorun ya da ana hidrolik pompanin arizalandigi acil durumlarda, havada
kalmig atasmanlan yere indirmeye yardimar olacak hidrolik akiimiilator, pilot
hatti iizerinde mevcuttur.

Gelistirilmis tip hidrolik sistem, servis isciliklerini kolaylastirip yedek parca
maliyetlerini azaltmistir.

Sarsintisiz ve soksuz bir kullanim icin hidrolik silindirler yastiklama etkisi yapacak
sekilde tasarlanmigtir.

Tiim hidrolik akisinda temizleyebilecek yiiksek kapasiteli filtreler kullanilmistir.
Kontrol Ginitesinin iizerinden istenilen debi ve basing ayarlanarak farkli kinclarin
kullanilmasina imkan verilir.



TEKNiK OZELLIKLER

EKSKAVATOR

MOTOR DONUS SISTEMI YURUYUS ve FRENLER
Marka, Model  :I1SUZU AJ-4)J1X Motor : Sabit deplasmanli, egik plakali, eksenel pistonlu motor, siiper Yiiriiyiis : Tamamen hidrostatik
Tip - Susogutmali, 4 zamanl, 4 silindirli, sirali tip, direkt sok emici valf ile entegre Yiriiyiis Motoru ~ : Degisken deplasmanli pistonlu motor
enjeksiyon, turbo sarjl, intercooler dizel motor Rediiksiyon :2 kademeli, planet tip Rediiksiyon : 2 kademeli, planet disli sistemi
Gil - 98 HP (73 kW) @2000 rpm / SAE J1995 (Briit) D?n@ Freni : Disk tipi, otomatik uyarili Yilriiyiis Hizs
95 HP (70,9 kW) @2000 rpm / SAE J1349 (Net) Donds Hiz1 - 11,2 rpm Yilksek 5,7 km/h
Maksimum Tork : 385 Nm @1600 rpm (Briit) . Dilsiik :3,4km/h
378 Nm @1600 rpm (Net) ALT SASI Maks. Cekis Kuvveti - 11390 kgf
Hacim 22999 cc Konstriiksiyon - Gobek kismi “X” tipi, yan sasi besgen kutu tip Tirmanabilirlik +35° (%70)
Cap x Strok :95,4mm x 104,9 mm Pabug :3 tirnakli Park Freni : Hidrolik, disk tipi
Avrupa Birlii Faz IlI-A ve ABD EPA Tier 3 UNECE R96 emisyon ydnetmeliklerine Pabug Sayisi :2x 46 adet Zemin Basinci (500mm Pabug ile): 0,44 kgf/cm?
uygundur. Yiiriiyis Makara Sayisi : 2 x 7 adet
. L. Taslyia Makara Sayisi @2 x 2 adet i i
HIDROLIK SISTEM Palet Gerdirme - Hidrolik tip ve yay yastiklamali DOLUM KAPASITELERI
Ana Pompa Yakit Tanki 2701t Motor Yagi : 161t
Ti : 2 adet degisken deplasmanl, egik plakali eksenel pistonlu pompa i H?drol?kT&.mk 161t D't.jrlijguRedUI.(.tiirfj . .
P - 915 p  egikp P pomp KABIN Hidrolik Sistem 2101t Yiiriiyiis Rediiktori C 22101t
Maks. Debi :2x1301t/dk « Gelistirilmis operator gériis agisi Motor Sogutma Sis. D200

Pilot Pompa : DisliTip, 20 It/dk (10 cc/dev)

Calisma Basinclan

« Arttinlmis kabin ici hacmi

« Titresimi biiyiik dl¢iide soniimleyen 6 adet silikonlu kabin takozu

OPERA KONTROL SISTEMI

S i 3
::(Ilggérler ;;8 tgzizz . Y?kSEk kapaS|teI| kli.ma S ' « Giig ve galisma modu segme imkani |- Kumanda panelinde goklu dil
— « Yiiksek ¢oziiniirltiklii, renkli, TFT gdsterge paneli seceneqi
Yirlyids 350 kgf/cm? - Opera Kontrol Sstemi « Asirtisinma onleme fonksiyonu |« Basing, sicaklik, motor yiikii vb.
Kule Déniis  : 260 kgf/cm? - Sogutmali torpido gz parametrelerin anlik durum bilgisi
Pilot : 40 kgf/cm? . Bardak tutucusu ve saklama cepler - Otomatik devreye giren Powerboost |- Ozel sifre ile hirsizlik Gnleme sistemi
140LC Mono Bom Silindirleri . Havuz tipi paspas . Oto_mat.ik elektrik kesici - Otomatik rélanti -
Bom :2x0110x075x1.080 mm « Cok yonlii ayarlanabilir hava siispansiyonlu koltuk, en iist diizeyde operator ~ Periyodik bakim zamanhi otomatik |- 26 farkli calisma saatini kaydetme
Arm 21x0115x080x1.225 mm konforu uyar sistem - |mkan|‘ -
Kepce “1x6100X670x910 mm - On ve arka gineslikler -+ Hata ve uyari mesqjlarl . Oto.maltl.l'( Powershift
: - HIDROMEK Smartlink - Geri goriis kamerasl
140LC 2 Parcali Bom Silindirleri o ) . Otomatik 6n 1srtma
Bom 1 :2x0110x075x 1.030 mm ELEKTRIK SISTEMI
Bom2 :1x8150x 690 x 750 mm Voltaj 94V AG|R|_|K
Arm :1x9115x080x1.225 mm Akii :2%12V/100 Ah Mono Bom (500mm Pabug ile) :14.650 kg
Kepge :1x0100x70x910 mm Alternator 124V /50A Mono Bom (Dozer Bicagi ve 500mm Pabug ile) :15.650 kg
Mars Motoru 124V /4 kw iki Parcali Bom (500mm Pabug le) :15.750 kg
UYARI . iki Parcali Bom (Dozer Bicadji ve 500mm Pabuc ile) :16.750 kg
YAGLAMA * Calisma agirligina IS0 6016 standardina uygun olarak tam dolu yakit deposu,

HIDROMEK bu katalogda verilen degerleri ve géisterilen tasarimlar
haber vermeksizin dedistirme hakkina sahiptir.

Bom gibi erisilmesi gii¢ olan noktalari yaglamak icin merkezi yaglama sistemi
mevcuttur.

hidrolik sistem ve servis sivilarile 75 kg operatdr ve standart donanim makine
agirhgi dahildir. Istege bagh ekipman agirliklan dahil degildir.



nvik 140 Lc

AKSESUARLAR
STANDART KEPCE

EKSKAVATOR

OPSIYONEL KEPCE SECiM SEMASI

Genislik| 985 mm 600 mm 780 mm 880 mm 1.200 mm
Kapasite (SAE) 0,6 m3 035m3 0,45m3 0,50m3 0,75m3 A- Malzeme yogdunlugu 2.000 kg/m* ‘ten az
Adurlik 500 kg 350 kg 450 kg 480 kg 580 kg B- Malzeme yogunlugu 1.800 kg/m’ 'ten az
(- Malzeme yogunlugu 1.500 kg/m? ‘ten az
Timak Sayisi 4 3 3 4 5 D- Malzeme yogunlugu 1.200 kg/m* ‘ten az
2,0m A A A A B
46m * UYARI
E Mono 23m 5 A A A ¢ « Makineler ile birlikte sunulan opsiyonel atasman ve aksesuar
=< Bom 2,6m B A A A D standartlan iilkelere gore degisiklik gdsterebilir.
20m C A A B D - Atagman ve aksesuarlanin temini icin yetkili saticiniza danisiniz.
ON DOZER BICAGI (Opsiyonel)
4.6 m Mono Bom KOPARMA KUWETLERi
A
B &) & &
Arm uzunlugu| 2,0m *2,3m 2,6m 29m
" Kepce Kazma|  7.900 7.900 7.900 7.900
= Kuvveti (Ek Giig)|  (8.600) kgf (8.600) kgf (8.600) kgf (8.600) kgf
Arm koparma|  7.100 6.500 6.000 5.500
Kuvveti (Ek Gii¢)|  (7.800) kqf (7.100) kof (6.600) kgf (6.000) kgf
Kepce Kazma|  9.100 9.100 9.100 9.100
) Kuvveti (Ek Gii¢)|  (10.000) kgf (10.000) kgf (10.000) kgf (10.000) kgf
- Arm koparma|  7.500 6.800 6.200 5.700
Kuvveti (Ek Gii¢)|  (8.200) kqf (7.500) kgf (6.800) kgf (6.300) kgf

* Standart




KALDIRMA KAPASITELERI

HMK 140LC Bom: 4,6 m, Arm: 2,30 m, Kepge: 0,60 m? (SAE), 1% :0n E> :Yan
Am :g 1,5 3,0 45 6,0 7,5 Maksimum Erigim
=

sm ||| DO DO D | O DO D || D | An
6,0 kg *2350| *2350( 5,55
45 kg *3500| *3500( *3450| 2250 *2250( 1900 6,51
3,0 kg *6100| *6100 *4500 3500 3500| 2150 *2350[ 1550 7,01
1,5 kg *9450( 5900 5350 3150 3350 2000 1450 1450 7,17
0 (yer) kg *8700| 5450| 5100{ 2900 3200 1850 2500( 1450 7,00
-1,5 kg | *5850| *5850| 10450| 5350\ 4950 2800 3150| 1800 2800|1600 6,47
-3,0 kg | *9650| *9650| *9750| 5500 5000 2850 3700) 2150|547
-4,5 kg *5300( 4250 3,64

EKSKAVATOR

HMK 140LC Bom: 4,6 m, Arm: 2,30 m, Kepge: 0,60 m? (SAE), Dozer bicag ile > :0n E> :Yan
Am £ 1,5 3,0 45 6,0 7,5 Maksimum Erigim

'CE

20D | 0D 0P| 0D 0
e |2 D | D | O D | O DO D1 Am
6,0 kg *2350| *2350( 5,55
45 kg *3500| *3500| *3450| 2250 *2250] 1900 6,51
3,0 kg *6100| *6100| *4500| 3500 3500 2150 *2350| 1550| 7,01
1,5 kg *9450( 5900 5350 3150 3350/ 2000 2450( 1450|717
0 (yer) kg *8700| 5450( 5100( 2900 3200{ 1850 2500( 1450 7,00
-1,5 kg *5850| *5850( 10450| 5350 4950| 2800 3150/ 1800 2800( 1600| 6,47
-3,0 kg *9650| *9650( *9750| 5500 5000| 2850 3700( 2150| 547
-4,5 kg *5300| 4250 3,64

A Yiik Yari Capl
B Yiik Noktas! Yiiksekligi
C Kaldirma Kapasitesi

Notlar

1.
2.

Kaldirma kapasiteleri, SAE J1097 ve IS0 10567'ye goredir.

Yiik noktasi kepce iizerindeki yiik baglama noktasidir.

Kaldirma kapasitesi, devrilme kapasitesinin %75'ini veya tam hidrolik kapasitenin %87sini

gecemez.

(* i§aretli olanlar hidrolik kapasiteyle sinirlidir.
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GENEL OLCULER CALISMA OLCULERI
Bom Olcilsii 4,600 mm Bom Olcilsii 4,600 mm
Arm Olciisii 2.000 mm |*2.300mm | 2.600 mm | 2.900mm  Arm Olcilsii 2.000mm | *2.300mm | 2.600mm | 2.900 mm
A |-Toplam Uzunluk 7.870mm| 7.890mm | 7.880mm | 7.870mm S |- Maksimum Ulasma mesafesi 8.000mm| 8290mm| 8.590mm | 8.870 mm
B |- Bom Yiiksekligi 2.730mm | 2.830mm| 2.950mm| 3.030mm T |-Zeminde Maksimum Ulasma Mesafesi | 7.850 mm | 8.140mm| 8.440mm| 8.730mm
C |- Alt Sasi Genisligi *2.490/2.590/2.690 mm U |- Maksimum Kazma Derinligi 5130mm| 5430mm| 5730mm| 6.030 mm
D |- Palet Basma Uzunlugu 3.035mm V|- Maksimum Kazma Yiiksekligi 8.300mm| 8.500mm| 8.750mm | 8.930 mm
E |- Arka Agirlik Mesafesi 2.250 mm W |- Maksimum Bosaltma Yiiksekligi 5.670mm | 5.850mm| 6.080mm| 6.270mm
E” |- Arka Agirlik Doniis Yari Capi 2.270 mm W’ |- Minimum Bosaltma Yiiksekligi 2450mm | 2.150mm| 1.860mm| 1.550 mm
F |- Ust Sasi Zemin Boslugu 940 mm X |- Maksimum Dikey Kazma Derinligi 4710mm| 5.010mm| 5310mm| 5.610 mm
G |- Palet Yiiksekligi 830 mm Y |- Minimum Ddniis Yan Capi 2.630mm | 2.620mm| 2.670mm| 2.690 mm
H |- Minimum Zemin Boslugu 430 mm Z |- 2440 mm Yatay Kazma Derinligi 4.890mm| 5210mm| 5530mm| 5.850 mm
| |- Palet Eksenleri Arasi Mesafe 1.990 mm * Standart
J |- Pabug Genisligi *500/600/700 mm
K |- Alt Sasi Uzunlugu 3.780 mm
L |- Zemindeki Uzunluk 4840 mm]| 4.650mm] 4.500mm][ 4.260 mm
M |- Kabin Yiiksekligi 2.880 mm
N |- Ust Sasi Genislig 2.500 mm

Standart
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GENEL OLCULER CALISMA OLCULERI
Bom Olciisii 5.090 mm Bom Olciisii 5.090 mm
Arm Olgilsii 2.000mm | *2.300mm | 2.600mm| 2.900mm  Arm Olgilsii 2.000 mm | *2.300mm| 2.600mm | 2.900 mm
A |-Toplam Uzunluk 8380mm| 8360mm| 8330mm| 8290mm S |- Maksimum Ulasma mesafesi 8.460mm | 8.750mm| 9.050mm| 9.340mm
B |- Bom Yiiksekligi 2.730mm | 2.820mm| 2.930mm| 3.070mm T |-Zeminde Maksimum Ulasma Mesafesi | 8.310mm| 8.610mm| 8.920mm| 9.210 mm
C |- Alt Sasi Genisligi *2.490/2.590/2.690 mm U |- Maksimum Kazma Derinligi 5.260mm | 5.560mm| 5.860mm| 6.160 mm
D |- Palet Basma Uzunlugu 3.035mm V|- Maksimum Kazma Yiiksekligi 8.880mm| 9.110mm| 9.370mm| 9.580 mm
E |- Arka Agirlik Mesafesi 2.250 mm W |- Maksimum Bosaltma Yiiksekligi 6.430mm | 6.640mm| 6.900mm| 7.110mm
E” |- Arka Agirlik Doniis Yari Capi 2.270mm X |- Maksimum Dikey Kazma Derinligi 4.200mm| 4.530mm| 4.880mm| 5.160 mm
F |- Ust Sasi Zemin Boslugu 940 mm Y |- Minimum Déniis Yan Capi 2950mm| 3.030mm| 3.120mm| 3.120 mm
G |- Palet Yiiksekligi 830 mm Z -2440 mm Yatay Kazma Derinligi 5150mm| 5.450mm| 5.760mm| 6.060 mm
H |- Minimum Zemin Bogludu 430 mm * Standart
| |- Palet Eksenleri Arasi Mesafe 1.990 mm
J |- Pabug Genisligi *500/600/700 mm
K |- Alt Sasi Uzunlugu 3.780 mm
M |- Kabin Yiiksekligi 2.880 mm
- Ust Sasi Genisligi 2.500 mm
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DONANIM LISTESI

V] Ozel Ekipmanlar Listesi
«20m,2,6m,29mArm
« 600,700 mm Palet
« Degisik ebatlarda kepceler
« Otomatik yaglama sistemi
« Tek tesirli hidrolik tesisati, kirci
« Cift tesirli hidrolik tesisati, makas
« Cabuk sok-tak hidrolik tesisati
« ilave hidrolik tesisat hatti
« Bom emniyet valfi
« Arm emniyet valfi
« Asin yiik ikaz sistemi
« Riper
« Donerli tepe lambasi
« By-pass filtresi
- On cam koruyucu kafesi, siperlik
- Kanal Temizleme Kepcesi
« FOPS Il Kabin Ust Koruma
« Dozer biagi
« Isitmali Koltuk

[V] Standart Ekipmanlar Listesi
« Radyo/MP3
- Dijital Klima
+ Kabin 1sitma sistemi
« ROPS/FOPS standartlarina uygun kabin
« Bilgisayar baglanti girisi
- Yakit transfer pompasi
« On hava filtresi
« Cift hava filtresi
« Otomatik rolantiye donis
+ Motor 6n 1sitma sistemi
« Hararet, hava filtresi tikaniklik gostergesi
« Diisiik motor basinci uyari sistemi
- Hava filtresi tikaniklik gstergesi
« Akii sarj uyari sistemi
« Geri Goriis Kamerasi
« Gorils Farlari (2 adet)
- Kabin iistil ilave n calisma lambas
« Kabin istii ilave arka calisma lambasi
« Arka agurlik istii calisma lambasi
« Takim Cantasl
« HIDROMEK Smart Link
« Hava Siispansiiyonlu Koltuk

EKSKAVATOR



B HIDROMEK:

HIDROMEK - HiDROLIK ve MEKANIK MAKiNA iMALAT SANAYi ve TICARET ANONiM SiRKETI
GENEL MUDURLUK: Ahi Evran 0SB Mahallesi Osmanli Caddesi No:1 06935 Sincan - ANKARA/TURKIYE - Tel: 0312 267 12 60 - Faks: 0312 267 12 39

SATIS SONRASI HiZMETLER MUDURLUGU
Adres : Sehit Osman Aval Mah. No: 479

(Istanbul Yolu 17.Km) Etimesgut - ANKARA
Tel :03122808740
Faks :03122808748

1ZMIR FABRIKA

Adres: Ege Serbest Bolgesi, Akcay Caddesi, 144/1,
Ayhan Sokak, No: 24, 35410, Gaziemir/iZMIR

Tel :02322516900

Faks :02322510120

ANKARA BOLGE YONETIciLiGI

Adres:: Ahi Evran 0SB Mahallesi Osmanli Caddesi
No:1, 06935, Sincan/ANKARA

Tel :03122671260

Faks :03122671218

ANTALYA BOLGE YONETICILiGi

Adres: Safak Mahallesi, Akdeniz Sanayi Sitesi,
5008. Sokak, No: 57, Kepez/ANTALYA

Tel :02422215494-95

Faks :02422215496

BURSA BOLGE YONETICILiGI

Adres: Goriikle Dumlupinar Mahallesi, Laleli Caddesi,
Erciyas Plaza, No: 7/C, Niliifer/BURSA

Tel :02244833364

Faks :02244535406

DIYARBAKIR BOLGE YONETICILIGi

Adres: Bagalar Mahallesi, Qamislo Bulvari, No: 21,
Bagcilar/DIYARBAKIR

Tel :04122382525

Faks :04122382528

ELAZIG BOLGE YONETICILIGI

Adres : Elazi§-Malatya Karayolu, 17. Km, Hankendi/ELAZIG
Tel :04242813232

Faks :04242812090

ERZURUM BOLGE YONETICILIGI

Adres: Siikriipasa Mahallesi, Cevre Yolu Caddesi, Aziziye
Otoban Sanayi Sitesi, No: 15/4, Yakutiye/ERZURUM

Tel :04422427151

Faks :04422427153

GAZIANTEP SUBE

Adres: Sanayi Mahallesi Anafartalar Bulvan No: 174
Sehitkamil / GAZIANTEP

Tel :03422353027

Faks :03422353028

ISTANBUL ANADOLU BOLGE YONETICILIGI

Adres:: Ziimriitevler Mahallesi, Hanimeli Caddesi, No: 2
(Maltepe Metro Istasyonu Yani) Maltepe/iSTANBUL

Tel :02164278181

Faks :021642783 83

ISTANBUL AVRUPA BOLGE YONETICILIGI

Adres: Osman Gazi Mahallesi, Hadimkoy Yolu Caddesi,
No: 36, Esenyurt/ISTANBUL

Tel :02124656688

Faks :0212465 6667

iZMiR BOLGE YONETICILIGi

Adres: Kemalpasa Org. San. Bdlgesi Mahallesi,
Ankara Asfalti, No: 78, Kemalpasa/IZMIR

Tel :02323828000

Faks :02323822736

KAYSERi BOLGE YONETICILIGi

Adres: Osman Kavuncu Mahallesi, Albayl Sokak, No:2,
179/C, Melikgazi/KAYSERi

Tel :03523321231

Faks :03523310369

SAMSUN BOLGE YONETICILIGI

Adres: Toybelen Mahallesi, Anadolu Bulvari, No: 202,
Kat: 1, lIkadim/SAMSUN

Tel :03622665823

Faks :0362 266 58 26

TARSUS BOLGE YONETICILIGI

Adres : Atalar Mahallesi, Cemal Giirsel Bulvari, No: 87,
Yenice-Tarsus/MERSIN

Tel :03246514820

Faks :0324 6514819

TRABZON BOLGE YONETICiLiGI

Adres: Yesilyall Mah. Vatan Yavuz Selim Cad. No: 58/A
Arsin/ TRABZON

Tel :04627176010

Faks :0462717 6556

N\

Musteri 8 444 6 465

iletisim
Hatti 444 6 HMK

HIDROMEK Yanimda
0530 105 1 105

— WhatsApp Hatti —
www.hidromek.com.tr

UYARI: Bu brogiirdeki bilgi ve gdriintiiler, sunulan ekipmanlar
versiyonlara gore standart ya da opsiyoneldir. HIDROMEK bu
katalogda verilen degerleri ve gdsterilen tasarimlan haber
vermeksizin degistirme hakkina sahiptir.
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